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Ako radite sa CNC obradnim centrom i imate kompjutorski program MegaTISCHLERpro , 
naj� eš� e ne trebate trošiti  vrijeme i novac: 

-  na izradu proizvodnih nacrta i 
-  na programiranje CNC strojeva. 

 
Kako i zašto? 
 
Kompjutorskim programom za konstruiranje namještaja i pripremu proizvodnje, 
MegaTISCHLERpro: 
 

1. Brzo i jednostavno oblikujete namještaj �eljenog oblika i 
konstrukcije. 

 
 

2. Brzo i jednostavno dodajete konstrukcijski i ukrasni okov, 
što automatski postavlja i definira rupe. 

 
(Konstrukcijski okov postavlja se u konstrukciju istovremeno 
na sve elemente koje treba spojiti. Stoga se pri odvojenoj 
obradi elemenata ne mo�e dogoditi bušenje rupa na pogrešnom 
mjestu).  

 
 

3. S par klikova mišem, automatski u trenu izradite programe za obradu na CNC stroju.  
 

(Direktno iz 3D konstrukcije, CNC postprocesor programa MegaTISCHLERpro, prepoznaje 
operacije obrade: formatiranje, konturno glodanje, izglodavanje, utorenje, zarezivanje, 
vertikalno i horizontalno bušenje,...) 

 
 

OPIS POSTUPKA IZRADE CNC PROGRAMA 
 

 �  Pozvati naredbu „CNC postprocesor“. 
 
�  Na ekranu kliknuti na naredbu „Izradi“. 
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 �  Na crte�u ozna� iti elemente za koje �elimo izraditi CNC programe. 

                                                                                                  
 

 �  Odjednom i automatski, svi CNC programi upisati � e se u osobni kompjutor ili 
direktno u kompjutor CNC stroja. 

 
 
IZVO � ENJE CNC PROGRAMA 
  
Radnik na CNC stroju treba postaviti obradak, te pokrenuti gotovi CNC program za izradu.  
 
 
 

Slika cijelog ekrana kompjutora CNC stroja pri izvo� enju programa „demo07-10“ (prednja 
unutarnja stranica kreveta). 
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Slika putanje alata s ekrana kompjutora CNC stroja pri izvo� enju programa „demo07-11“ 
(prednja vanjska stranica kreveta). 
 

 
 

Slika putanje alata s ekrana kompjutora CNC stroja pri izvo� enju programa „demo07-14“ 
(srednji veznik kreveta). 
 

 
 

... 
 
 
REZULTAT 
 
Programer/radnik na CNC stroju ne treba trošiti vrijeme na izradu CNC programa. 
MegaTISCHLER CNC postprocesor generirao ih je direktno i bez greške iz 3D konstrukcije.  
 
Konstruktor ne treba trošiti vrijeme i papir na izradu proizvodnih nacrta elemenata jer 
programer/radnik na CNC stroju ne treba ništa programirati. 
 
Smanjenjem potrebe ru� nog programiranja skupog CNC stroja, zna� ajno mu se pove� ava 
u� inkovitost i sni�ava trošak rada po jedinici proizvoda. 
 
Konstruktor ne treba, radi dokumentiranja posla, trošiti vrijeme i papir na izradu i ispis proizvodnih 
nacrta elemenata. Dovoljno je spremiti 3D konstrukciju i po potrebi, direktno u njoj pogledati 
tra�ene podatke.  
  
Naj� eš� e je dovoljno, kao uputu za sastavljanje, monterima ispisati samo 3D nacrt cijelog 
proizvoda. 
 


