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MegaTISCHLERpro
IZRADA TEHNICKIH NACRTA

3D TIJELA | 2D PRIKAZI

lzradu tehni¢kih nacrta prikazati ¢emo na primjeru pisaéeg stola s posebno
oblikovanom plo¢om i dodatnom desnom stranicom koja je zakrenuta za 19,9° u
odnosu na osnhovni polozaj stranice.

Kada se odvojeno izraduju 2D tehnicki nacrti proizvoda (nacrt, tlocrt i bokocrt), Cesto se
dogadaju greSke da se u raznim projekcijama razli€ito dimenzioniraju i pozicioniraju
elemenati, a pogotovo da se razli€ito pozicioniraju rupe za konstrukcijski i ukrasni okov.

Da bi se unaprijed onemogucile
navedene greske, MegaTISCHLERpro
koncipiran je tako da konstruira
namjestaj u prostoru (3D).

Ist koncept ugraden je u modul
postavljanja konstrukcijskog i ukrasnog N
—

okova. > — |}

Sada, razlaganjem kompletno zavrSene 3D konstrukcije u 2D poglede:

pogled sprijeda,

pogled straga,

pogled slijeva,

pogled zdesna,

pogled odozgo,

pogled odozdo,

pogled pod zadanim kutom,...

viSe se ne mogu dogoditi greSke dimenzioniranja i pozicioniranja elemenata
konstrukcije.

lzrada 2D nacrta postaje automatizam i svodi se samo na naredbu ,Prikazi“.
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AUTOMATSKA IZRADA 2

D POGLEDA IZ 3D KONSTRUKCIJE NAMJESTAJA

Pozvati naredbu za izradu 2D pogleda i izabrati zeljeni pogled:

2D radni crteZi E

Izbor elemenata | 5po pagleds

S nevidiivimubovima | <Gl [ S0 |

Npr. na konstrukciji pisaceg stola bez prikazanog
konstrukcijskog okova u dijalogu izabrati:

OlPresiek C | Grupe, koie se ne crtaic

[ 1zbor projekciie na cite?u |
[ Citaj sama navedens arupe

\

[15 tekéim brcjevima

[] Broj elemerita umisstn tekuceq braja

16 poziciskim brojesima Prefiks:
[C]5 opisom poziciie
[[] S sifiom artikla

(5 keol. nanuenin pozicia
[ Napis koliginu 1

[ Automatski mijeniai pogleds

15 katiranjem

(eplei2le/son/en
[ Ut | [ Uredipresiek | [ lcbiikatu ][ Pomakni katu | |
[ Predosci | [ Owieti | [ Odwtari | [ lered ’]’

\

Prikaz nevidljivih rubova.
Pogled odozgo.

Tlocrt ée se automatski iscrtati:

2D radni crtezi @

Izbor elemenala | Spo pogleda

[#]5 nevidiivim mbovima ottt (ot

Npr. na konstrukciji pisaceg stola bez prikazanog
konstrukcijskog okova u dijalogu izabrati:

T i peroieselie Slo)
[lizhor projekeie na crtedu L

15 ek oy [ Citaj samo navedene anpe
[1Brmj elementa umjsstn tekuceq bioja
[[15 poziciiskim brojevima Prefiks:

[15 opisom pozicie

[ 5a Siftom artkla

15 kol. naruterih pozicia
[ Napisi keligin 1

[C] Automatski mijsnisj poglede

[15 katiranjem

[[]5a citicama smiera

CEIC I ]

Fakior. [10 |

[ Uedi Uredipresick | [ lebisikotu | [ Pomaknikotu |

J [
[ Predosci | [ oviesi | [ odustani | [Wr

2D radni criezi X

lzbor elemenata | Spoj pogleda

[]5 nevidijvim ubovima

N

Prikaz nevidljivih rubova.
Pogled sprijeda.

Nacrt ¢e se automatski iscrtati:

,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Npr. na konstrukciji pisa¢eg stola bez prikazanog
konstrukcijskog okova u dijalogu izabrati:

l F’res|ek

[ Izbar pm|ek:ue nacitedy

[15 tekéim bioievima

|

D Citaj :amo navedsne grupe
[ Broi elementa umiesto tekucea broia
[ podiciskin brojevima Prefiks
[15 episom poziciie
154 sifiom artkla
[15 kol. nanusenih pozicia

[ Mapisi kolizinu 1
[ Automatski mienjaj poglede:
15 kotianiem

[ 5a crticama smisra

clol«fayps

Presjek.
Pogled zdesna.

Presjek u bokocrtu automatski ¢e se iscrtati:

\

Faktor. 1.0
[ ures ] [ urecipresiek | [ tebrtikons | [F‘nmaknikntu]
[ Pedosci | [ Osvies | [ odusteni | [ tmed 4]
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2D radni crtezi g‘

Izbar elemenata | Spoj pogleda

P W —rerera r=surrerym)]
§ nevidiivim rubovima =

Presiek e |
[T1zbor prajekeiie na crtedu

[15 tekeim brojevima

e, koje se ne citsju

[ Crtaj samo mavedens grupe

[ Braj slementa umjesto tekuéea broja
[15 poziciskim brojevima Prefiks:
(15 apisom pozicie
[ 5 difrom artikla
[ kol. narugenih poziciia
[ Napis koliginu 1
[] &utomatski mienjaj pogleds
[ kotiranjem

[15a crticama smjsra

Prikaz nevidljivih rubova.

[ Presjek.

Pogled zdesna.

Npr. na konstrukciji pisa¢eg stola s prikazanim
konstrukcijskim okovom u dijalogu izabrati:

Presjek u bokocrtu automatski ¢e se iscrtati:

G
o]

Celo ladice

Pogled sprijeda

*|s/eloldfs plnom)
N Far [10
[ ed | [ Uredipresiek | [ Jetuisikota | [ Pomaknikotu |
[ Predotei | [ Osvietn | [ Dawsteni | [ tmad = P>
E-E

2D poglede moze se izraditi za cijeli proizvod,
sklopove ili elemente. Tadine
Biranjem pogleda i ozna¢avanjem pojedinog
elementa na 3D konstrukciji, po istom principu

mogu se izraditi svi tehnicki nacrti potrebni za
jednoznacno definiranje svih elemenata proizvoda.

Kompletni prikaz €ela ladice iz viSe pogleda:

2D radni|crtezi E|
Izbor elemenata | $poj pogeda

§ nevidiivim rubavima L i) (G- #e

[ Presielc G Girupe, koje se ne crigiu

[ 1zbor proiekciie na crtesu

)5 tekein brcjsvima [ Crtaj samo ravedene gupe

[ Broj elementa ussta tskuéza bioja
[[15 pozicijskim brojevima Prefiks:
15 opisom pozicij
[ 52 fitrom artkla
[ kel. nanugenih poziciia
[ Napisi kalizinu 1
Automatski mijenja poglede
5 ketiraniem

[[]5a citicama smiera

# @l¢| oo ples

N—rdicr [10
[ wes ] [ edipesik | [ tabriiko | [ Pomekniken |
[ Pedosci | [ owiesi | [ Odusteni | [ mad =

Pogled odozgo

Pogled straga

Izborom:

izometrijskog pogleda i

jednog po jednog elementa iz 3D konstrukcije,
vrlo lako moze se izraditi shema montaze:
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Za jos brzu izradu viSe standardiziranih pogleda istog proizvoda, sklopa ili elementa
mozete Kkoristiti vlastite predloSke spoja pogleda.

Primjer predloska spoja
pogleda koji sadrzi:

e nacrt sprijeda,

e tlocrt odozgo,

2D radni crteZi

Izhor elemenats | Spoi pogleda

Prediosol pogleda

[Nact sprieda |

tloert odozd idliivi Ll [ Magra | Koo |
¢ tlocrt odozdo s nevidljivim — | e

rubovima i ‘{ e e ‘
e nacrt sprijeda s presjekom: I

Jednim klikom na stoli¢ izraditi ée se sva 4
zadana pogleda

!

Nacrt sprijeda

Tlocrt odozdo s nevidljivim rubovima

Tlocrt odozgo

Nacrt sprijeda s presjekom

KOTIRANJE

2D crteze jednostavno je opremiti kotama. Neke od ponudenih vrsta kota su:

Kotiranje Kotiranje Kotiranje
duljina kutova kruznica

e horizontalno e promjer

e okomito e polumjer

e paralelno

£09, [— — S -
\)@A R/ / \ S %
o8 — N MR
299 \28.0 \R4.0
=

Kotiranje
lukova

e duljina
e polumjer

22

=
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Osim pojedinacnog postavljanja kota, po potrebi moze se grupno postavljati kote kao
npr:

o _ o _ 60.0 64.0 64.0 64.0 64.0 64.0 64.0 64.0 27.0
Kotiranje u nizu s pojedina¢nim
kotama: |
o o o o o o oo
s & 8 § ¢ 8 I 83
Kotiranje u nizu od ishodiSne 6 - - a4 o o ¥ 0w
togke: [ r— T ‘ ‘
Paralelno kotiranje od ishodisne 600
tocke e W |
188.0
252.0
316.0
380.0 _
444.0 —
508.0 Y
535.0 |
SRAFIRANJE
i 5 | _;H\ 77177 - m
Presjeke se moze: >

e Srafirati ili — —> A
L4 popunjavatibojom. e

Srafure po Zelji mogu biti raznih tipova,
raznih usmjerenja i raznih boja.

X

TEKST

NAPOMENA! Sve rupe buse se s donje strane ploce.
Sve rupe fi 5 mm buse se na dubinu 10 mm.

U 2D Crteie ?IOb'Oan Sve rupe fi 8 mm buse se na dubinu 12 mm.
se moze dopisati,

dimenzionirati i P e L = e e
pozicionirati bilo koji 3 = S = o &
tekst.

AL
R
o
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SASTAVNICA

U 2D tehnicke nacrte jednostavno se moze dodati okvir s unaprijed oblikovanom
sastavnicom. Takva sastavnica automatski ce se popuniti s podacima koji su definirani
u konstrukciji kao npr:

e Naziv/ime stranke,

¢ Brojradnog naloga,

* Datum izrade orteZa, ORE TR Lo [ o

o BI’OJ ||Sta, ORG-CAD Tosebergar d.0:0. | prodmet_Hotelsli stolié 210 x 74 x 72 om

e Predmet narudzbe i B T e

0 i ]

Ime i prezime konstruktora.

Mijerilo prikaza, program ¢e automatski prenijeti u sastavnicu ovisno o dimenziji
izabranog papira i smjestaju crteza na papir.

U sastavnicu mozete ugraditi logotip tvrtke ili bilo koju sliku po Zelji.

ISPIS

Crtezi se mogu spremiti u datoteku, ispisati na pisacu (printeru) ili iscrtati na crtacu
(ploteru).

Za primjer, na slijedece 2 stranice prikazani su kotama, tekstom, okvirom i sastavnicom

kompletno opremljeni tehnicki nacrti:

¢ Ploce stola u mjerilu 1:10 na A4 polegnutom formatu papira i

e Dodatne desne stranice korpusa stola u mjerilu 1:5 na A4 uspravnom formatu
papira.
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Primjer ispisa kompletno opremljenog tehni¢kog nacrta ploce stola - mjerilo 1:10.
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Primjer ispisa kompletno opremljenog tehnickog nacrta desne dodatne stranice
(zakrenute) pisaceg stola - mjerilo 1:5.
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CNC OBRADA

Ako u proizvodniji koristite CNC obradni centar, onda za npr. izradu ploCe stola trebate
utro8iti odredeno vrijeme i novac za:

izradu 2D pogleda iz 3D konstrukcije,

kotiranje i opremanje tehni¢kog nacrta,

ispis nacrta i

programiranje CNC stroja na temelju tog nacrta.

Bez obzira na opisanu brzinu i jednostavnost izrade tehnickih nacrta, za navedene
aktivnosti ipak treba odredeno vrijeme i prije svega potpuna koncentriranost na posao
koji se radi. Osim toga, za izradu CNC programa za obradu plo€e stola u kompjutor
stroja treba upisati poziciju, promjer i dubinu 32 rupe, te definirati prednju i bo¢nu
konturu koja se sastoji od 3 tangentno nastavljana luka, jedne ravne i jedne kose crte.

Koristenjem MegaTISCHLERpro CNC postprocesora, rjesiti Cete se svega opisanog
posla jer CNC postprocesor, bez greSke, direktno ¢ita 3D konstrukciju i potpuno
automatski izraduje odgovaraju¢ée CNC programe.

Trebate samo:
e pozvati postprocesor,
e Kliknuti na ,lzradi”
e na crtezu oznaditi
o jedan,
o viSeli
o sve elemente.

Puiaria 23 CNC datoteke:

DATWINCAMIDATA

Datoteke | Rupe || Utor/poluutor | Glodarie | Alati || Postavke | Podprogrami | Kenzole | 20

Totnost (br. decimarin miestay |12 |3

Upisi napomene iz Mapomena 1 [m]

e a programi za oznacene elemente automatski ¢e se izraditi i upisati u kompjutor
stroja.

MegaTISCHLERpro CNC postprocesor sam prepoznaje:
¢ vanjske oblike (konturu),

izreze,

utore i poluutore,

horizontalne i vertikalne rupe.
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MegaTISCHLERpro CNC postprocesorom podrzani su svi CNC strojevi koji se nalaze

na nasem trzistu, kao npr:
e Biesse,

Bulleri,

Busellato,

CMS,

Holz-Her,

Homag,

IMA,

MAKA,

Masterwood,

Morbidelli,

Reichenbacher,

SCM,

Uniteam,

Weeke,...

~= TwinCAM Editor (MASTER): DEMO *** demoPloca [49] *** DEMO

Datei Bersich Bohren Frasen Spannen Optionen  Hife

PSS 1 PR s o ]
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TC_RESTOREOFFSE
TC_CHANGETOOL (1
TC_BORING(2898.
TC_BORING(26908.
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TC_BORING(1706 .
TC_BORING({1194_
TC_BORING(938.
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TC_BORING(810
TC_BORING(228
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TC_BORING(168.
TC_BORING(139.
TC_BORING(119.
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TC_BORING(98.26
TC_BORING(77.43
TC_BORING{56.59
TC_BORING(228.7
TC_BORING(228.7
TC_BORING{228.7
TC_CHANGETOOL (1
TC_BORING(228.7
TC_BORING{228.7
TC_BORING(818.7
TC_BORING(851.7
TC_BORING({818.7
TC_BORING(1458.
TC_BORING(2849 .
TC_BORING(2898.
TC_BORING(2690.
TC_ENDPROGRAM(1

[ [ [] ey

i 57| 3a41sec 0%

Mabe

¥|745,000 730,000 mm o 2229323 237,338

Offset /0,000 [o,000 zf mm ¥ Standard

aje°y

Ekran jednog CNC stroja s programom za obradu ploCe stola generiranim

MegaTISCHLERpro CNC postprocesorom.
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